Czy polskiemu przemystowi
obrabiarkowemu
grozi czarny scenariusz?

Diyskusja, kidra wywodal ulslllﬂ'ik:]“'un}rw popreednim wydaniu, Stali” list prezesa
firmy Famot Zbignicwa Nadstawskicgo na temat polskicgo przemystu obrabiar-
kowegno, zatacza coraz szersze krggi. Otreymalismy bardzo duzo listdw, zardwno
ze strony samego preemystu, jak i reprezentantow nauki, ktdrej temat bezposred-
mio preecie dotyezy. Tak jak :l':a.lll:lwi'.l.ﬂ.:lliim_\r, dyskusje kontynuujemy na naszyck
:|':j|:r|.u|.:||, p_lf'T:.!.“i-l: m‘.iqijt:xt otwarte, L:i'.t:llam_l,.' na I:ult'.jm.'. |:||1i||it'.1 MATY ||Hd‘?:il‘.'j5:
Fi h'_'p'lzl:lwiﬂ:l.:f:zl ﬁiqlr. riwnies '[.'i, odd kl‘l:'jr_l.-l'.ll tak wiele I:.:h'.:.i'.}' ido kl‘l:'l-l'ju'.h kierowane
54 konkretne zarzuty w publikowanych tutaj wypowiedziach.

Potrzebny jest konsensus

Tak duego kryeysu polski preeryst obrabtarkowy jeseeze me
preeiywal, Na prochomie kit 80§ 90 2305 w, w oknsie transfor-
miach preemyst utraci seoje tradyveyne nynki dhytu i wehodege
w poepodarke ryndowsy, musial sracjonalizowad swoje zasoby
techmicene i hidekie stosownie do pomeeh wimilajgoych = pro-
dukcji podykaremane] spreedads obrabiarel. Fabryld, swlaszeea
te, kettire: nie pozyskaly dufego weparcia we strony whaiciceli
sty krok po krobo 2 wielkim wysttkiem poprawiad swo-
[ poeycje na rynk, Fomimo bardze glebokie] restrulcary-
zacil edecydowana wighszodt fabryk nie ostygneta posoma
romwoju konstracl § nowoezesnodel wytwarzania, jald majg
ceohowd Swintowd pmdurr-m'i.ﬂh'm}'kr!.l:':!.m -ﬂnl_‘l-qn:il:'lurdrn
boledme cxy polski preemyst sbraldarkowy, podobinie jak sta-
bo sig to na calym swiecie, ale oceywisce nasze fabndd, jako
slabsze, znalazly sie w enacenle porsze] sytuacjl

]'.I'rn.-;ﬂ.-n'nﬂ OETANICEETIH: Imwestyc)i w w:prﬁku. I-c]'].':qr:u
spowodowalo zmniejszenie zapotrzebowania na obrabiar-
ki, Kryeys zahamowal IO EARGWTIO duzych PT\!H"II bW
raawansowamych technologicznie wyrobaw lqmﬁ.g:j:r!r}':h
hu.'ldll::-:l::r'.ﬂwil'lill:t}'d'l Lﬁﬁbiﬁ:uk,j&ki.d:uhi}-uh ].'llLllil.l.l_T_'I'If.l.'il'r'r'
— knoperantdw stosujgoych standandowe uniwersalne obra-
biarki. Wielcy producenc zaswansowanych techmologios-
nie, dokladnych i wysokowydajnych obrabiarek odnotowsli
spadek zamdwier repdu mawet 85%, np. w Japonil. Ogdlnie
ten spadek preckracea 5086, Dhwie fabryki obrabiarck majq
bardzo dobres zorganizowang Flrh::dl:lkn:iq serying. Radykalne
jij emndary &g trudne § koszrowne. Intensyawnie wipe prowa-
|'|'.-'.q driatania mar]-;,r.'rinﬁnwn |_'|'.-:iq|-.',i hardzo roEwinighe] siec
spreedady. Gdyby 2a ograniczaniem produkicii nastepowaio
ndpowiednic mnicjszanic satradnicnia, grozitoby to trwaly
utraty specjalistingg bez kidrych fabryld nie mogy prawidio-
wo funkcjonowat, o swlaszcza efektywnie roewijac swoich
wryrobdw. Fabryld redulujg widatki, ale starajg sig atreymai
miezhgdmych fachowedw: Ograniczeniom podlegajs nowe
prototypy i badania, ale intensyfikujg sig prace nad nowymi

konstrukcjami swigkszapgoyrmi kJ.mku:ul'll.‘}ljquE.Tuk dzieje
sig 1 duiych producentow, Mnicjsi majy mniejsee eeerwy
kapitahu na preetreanie, 53 nastavieni na mabe serie wyrobdw
1 tarwieg jest im zmiendd profil produkcii; ranagg sie na opdd
Frf.r:rn“iﬂ.nil,'l:n Flﬂ:-du]-:,rii na u'!.rl,'u::-h}'."nhr:hin'rki :ru,'i._-in'lnﬁ,
wybwarzane ma zamdwienie jednosthowe lub w bardzo ma-
hych seriach. Jest to trudne, wymaga bardzo dobrej kadry,
ale umodliwia preetrwanie. Wieley producencd majy duse
i kosztoeme '.l'.q.'|'||cr'.'.n konstrukoyjno-technologiczne, mali
producencl zaplecze majy stosunkowo male, o wiele mnlej
kosztowne, Fnam wiele bardzo ressormowanych fabeyk ok
rabinrek w swiecie | knzda = nich ma powaine :-::p]r'r.-:r- ha-
daweze To cizbelel mieny SO ORE 11.'-1.|-:|".|:].'\»£ bardzo doktadne,
wysokowydajne obmabiarki o bardso dobrey dynamics, mahych
bledach cleplayeh i statyeznyeh, kedthich czasach nleproduk-
cyjmych i dhogim cesie fycia, To deigki Emudnym i ghebokim
badaniom meiliwe jest innowacyjne doskonalenie zardamo
samych obrabiarck, jak i realizowanych prese nie procesiw
obribkowych wedhsp ]'-e:.l'r.r.nh uzythoemikdw,

W tym, co powiedziabern, jest ocoywiscie wiele uprossezed,
Kasdy dugy producent i maty Flrntilll'l"'ﬁr obrahbizrek ma swo—
j& uwarunkowanka preetrwanta kryzysu | k’.;]..':-li_].' crynl wiel
kie wysitki, aby spreedawac jak najwigcej obrabiarck. £ caly
pewnoscy skodczyl sie tarwy marketing i fatwa produkeja.
Fabryki w znacznie wickszym StOpIiu msEg uwzgledniac
#ycrenia klientdw, Muszg infensywnic dostosoeywad ob-
rabdarki do fych potrzeb. Producend musiell zmienié swo-
3 ]'lnu:l.{'isiﬁn FaArcWwTI dis knn'u'rukl;ii. i:tl: i wytwarzania ob~
rabiarek. Kryzys wymusil na nich dugq elastycenodt. Stabi,
nicelastycani producenc tracy sEansg na prestrwanic.

Myile, de fabrylom deisiaj najbardeie] potreebne jest
i’-'l'-'it‘f]t‘ wr.r.'!,':r]-:jm daohre TOEPOEnanie r:,m]-;u, nh}'wiqd':rjl;'&,
na kitdre obrabarki modna pozyskad nabywedw w okresie
najblizszych kilka lar i w odniesieniu do ktdeych konku-
TENC]a ctala sig :::.r?g]_r'ﬁ'lni:: w kraju trudna,











































